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Il consumo energetico: un aspetto oggi molto importante



Introduzione

MAGGIORE EFFICIENZA ENERGETICA MINORI CONSUMI

MINORI COSTI

MAGGIORE SOSTENIBILITA’ 
AMBIENTALE

Riduzione delle emissioni

Quali considerazioni dal punto di vista meccanico?



Il carro trincia-miscelatore
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Semovente con cassone orizzontale da 14 m3



Il carro trincia-miscelatore

Semovente con cassone verticale da 16 m3
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Le richieste energetiche dei vari sistemi

Dati dichiarati dai costruttori, anno 2022



Il carro trincia-miscelatore

Flessibilità e adattabilità alla mandria?

à Il combustibile necessario per preparare mezzo carro (ad es. in estate) NON è la metà di
quello che occorre per preparare un carro intero, e non sempre il risultato è ottimale.

à Il carro NON sempre si adatta bene alla consistenza numerica della mandria.

Stagione Numero di capi TMR prodotta 
(kg/gg)

Razione/capo
(kg/gg)

Volume cassone 
carro t-m (m3)

Inverno 2021 746 11279,7 15,1 50

Estate 2021 981 21619,5 22,0 97

Inverno 2022 1026 19948,7 19,4 89

Estate 2022 952 19062,9 20,0 85

Quindi:
35 m3

+
35 m3

+
30 m3

Esempio:



• Maggiore capacità di controllo: un attuatore elettrico risponde in modo rapido e preciso,
modulando con estrema flessibilità intensità ed entità di una azione;

• Maggiore semplicità dal punto di vista meccanico. Maggiore flessibilità e rendimento
delle trasmissioni elettriche. Eliminazione completa o parziale di rumore e vibrazioni;

• Maggior rendimento dei motori (95% vs. 38-40%);

• Minori consumi energetici per lo svolgimento del processo produttivo;

• Eliminazione completa o parziale di emissioni inquinanti;

• Maggiore sostenibilità: una maggiore capacità di controllo permette di ottimizzare il
processo produttivo con una generale riduzione dell’impatto ambientale;

L’elettrificazione può essere una soluzione?

Adattabilità alle diverse condizioni di lavoro (numero capi e stagionalità)



Verso l’elettrificazione…

Azionamento con motore endotermico

Azionamento con motore elettrico



Minori consumi energetici

Caso studio 1 Caso studio 2

420 capi in lattazione

Produzione TMR giornaliera: 19000 kg

Prima: Carro trincia-miscelatore verticale trainato da 30 m3

+ trattore da 110 kW potenza motore

Dopo: 1 AFS con 2 MFR

120 capi in lattazione

Produzione TMR giornaliera: 7500 kg

Prima: Carro a botte rotante semovente da 21 m3 

115 kW potenza motore

Dopo: 1 AFS con 1 MFR

Sistema Consumo energia 
(kWh/gg)

Consumo energia 
(kWh/100 kg TMR)

Carro trincia 
miscelatore

1357,6 7,15

AFS 40,2 0,21

Sistema Consumo energia 
(kWh/gg)

Consumo energia 
(kWh/100 kg TMR)

Carro trincia 
miscelatore

347,67 4,64

AFS 31,32 0,41

-92%Energia

-97%Energia



Maggiore sostenibilità ambientale

Caso studio 1 Caso studio 2

420 capi in lattazione

Produzione TMR giornaliera: 19000 kg

Prima: Carro trincia-miscelatore verticale trainato da 30 m3 

+ trattore da 110 kW potenza motore

Dopo: 1 AFS con 2 MFR

120 capi in lattazione

Produzione TMR giornaliera: 7500 kg

Prima: Carro a botte rotante semovente da 21 m3

115 kW potenza motore

Dopo: 1 AFS con 1 MFR

Sistema Consumo energia 
(kWh/100 kg TMR)

CO2 emessa 
(kg/100 kg TMR)

Carro trincia 
miscelatore

7,15* 1,9

AFS 0,21** 0,1

Sistema Consumo energia 
(kWh/100 kg TMR)

CO2 emessa 
(kg/100 kg TMR)

Carro trincia 
miscelatore

4,64** 1,2

AFS 0,41* 0,2

-95%Emissioni CO2

*   Energia meccanica da gasolio (Fatt. emissivo = 3,15 kg CO2/kg)
**  Energia elettrica da mix energetico (Fatt. emissivo = 0,4046 kg CO2/kWh)

-84%Emissioni CO2



Adattabilità a diverse condizioni di lavoro

Azienda da latte
1 AFS 

+
2 MFR

Stagione N° di capi TMR prodotta 
(kg/gg)

Consumo energia 
(kWh/100 kg TMR)

Estate 2021 371 13796,1 0,32

Inverno 2022 388 16058,1 0,29

Estate 2022 376 14332,3 0,29

Nessun effetto 
stagionale

a = 0.05



Adattabilità a diverse condizioni di lavoro

Azienda da carne

Stagione N° di capi TMR prodotta 
(kg/gg)

Consumo energia 
(kWh/100 kg TMR)

Inverno 2021 746 11279,7 0,34

Estate 2021 981 21619,5 0,34

Inverno 2022 1026 19948,7 0,30

Estate 2022 952 19062,9 0,31

a = 0.05

Nessun effetto 
stagionale

Nessun effetto 
numerosità 

della mandria

1 AFS 
+

2 MFR



Conclusioni

AFS consumi energetici ridotti rispetto ai sistemi
convenzionali à minori costi di produzione TMR

AFS consumi energetici ridotti rispetto ai sistemi
convenzionali à minori emissioni

Grande adattabilità a diverse condizioni di lavoro à
flessibilità e modularità



Un’ultima considerazione…

L’importanza dei dati



Grazie per l’attenzione

Fiere Zootecniche Internazionali di Cremona, 2 dicembre 2022


